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Es ist bekannt, fur Hochspannungs-Leiterisolatio- 
nen in elektrischen Maschinen eine Bandisolation 
aufzutragen und . den so umbandelten Leiter an- 
schlieBend in Formen zu evakuieren, die evakuierte 
Isolation mit Impragnierharzen durchzutranken und 
gegebenenfalls zu harten. Bel einer durchgehenden 
Isolation von Wickelkopf zu Wickelkopf bedingt die 
Herstellung der Form groBere Kosten. Man konnte 
daran denken, an Stelle von Formen Schlauche, z. B. 
aus Silikongummi, iiber den umwickelten Leiter zu 
Ziehen und anschlieBend nach Evakuierung die 
Leiterisolation zu impragnieren. Das Verfahren hat 
aber den folgenden Nachteil: 

Ein straff aufzuziehender Schlauch laBt sich nur 
schwierig iiber einen umbandelten Leiter aufziehen. 
Man ist also gezwungen, verhaltnismaBig weite 
Schlauche zu verwenden. Hierdurch bedingt, ent- 
stelien unerwiinschte Hohlraume, die anschlieBend 
mit Harz ausgefullt werden, so daB Harznester ent- 
stehen, die die Festigkeit der Isolation stark beein- 
trachtigen. 

Zur Vermeidung dieses Nachteils sieht demgegen- 
iiber die Erfindung vor, iiber die mit Isolierbandern 
umwickelten Leiter einen Schrumpfschlauch zu Zie- 
hen de r nach ode r_vw dex Ijmpragnie^u^g der Wick- 
lung mit Harz auf diese aufgeschrumpft wird, worauf 
das Harz gegebenenfalls gehartet wird. Hierdurch 
werden nicht nur zwischen Schrumpfschlauch und 
der aufieren Wickelisolation Lunker vermieden, son- 
dern durch das Aufeinanderpressen der einzelnen 
Lagen beim Schrumpfvorgang werden auch Harz- 
nester innerhalb der Isolation vermieden. Weiterhin 
wird die auBere porm des Stabes dem Leiterprofil an- 
geglichen, so daB auf eine Nacharbeitung der aufieren 
Konturen weitgehend verzichtet werden kann. 

Der Schrumpfschlauch kann nach Hartung des 
Harzes von der Wicklung wieder entf^rnt werden. 
ZweckmaBig erhalt fiir diesen Fall die Innenwandung 
des Schrumpfschlauches ein geeignetes Trennmittel, 
vorzugsweise in Form eines diinnen Filmes, um die 
Oberflache der mit Harz impragnierten Wicklung 
nicht zu beeintrachtigen, jedoch kann man im all- 
gemeinen ein Verkleben der Oberflache mit dem 
Schrumpfschlauch auch ohne besondere Trennmittel 
verhindern. 

Als Kunstharz fiir die Impragnieruhg der Wicklung 
der Leiter bzw. Leiterbiindel werden an sich be- 
kannte Epoxydharze vorteilhaft verwendet; selbst- 
verstandlich konnen auch andere hartbare und nicht 
hartbare, bei Raumtemperatur fliissige oder feste 
Kunstharzmassen fur die Herstellung der Wicklungs- 
isolation nach der Erfindung zur Anwendung korh- 
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men, Als Impragniermittel kann auch ein beliebiges, 
geeignetes fliissiges Dielektrikum verwendet werden. 
Schrumpfschlauche, z. B. auf PVC- oder Cellulose- 

30 ester-Basis, zur Durchf uhrung des Verfahrens nach 
der Erfindung sind fiir elektrische Isolierzwecke be- 
reits bekannt und auf dem Markt erhalthch. 

Fiir die Herstellung der Wicklung werden die Lib- 
lichen Isolierbander oder Folien, wie Gewebebander, 

35 Kunststoffisolierbander, sogenanntes Mikafolium 
(Glimmer auf einem Tragerkorper) u. a. verwendet. 
Ein nach der Erfindung hergestellter isolierter Leiter 
ist in der beigefiigten Abbildung dargestellt worden. 
Cber die Wicklungsisolation 1 des Leiters 2 ist ein 

40 Schrumpfschlauch 3 aufgeschrumpft, so daB eine 
kompakte, von Harznestern freie Wicklungsisolation 
entsteht. 


45 PATENTANSPROCHE: 

1. Verfahren zur Herstellung einer Leiterisola- 
tion aus mit Kunstharz impragnierten Isolierban- 
50 dern oder Folien, dadurch gekennzeichnet, daB 
iiber die mit Isolierbandern umwickelten Leiter 
ein Schrumpfschlauch gezogen und nach oder vor 
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der Impragnierung der Wicklung ihit HaiS7ailf s ? ^.'^des Hafzes ^ wieder entfernt 

diese aufgeschrumpft wird, worauf das Harz ge- wird. 

gebenenfalls gehartet wird. 3. Verfahren zur Herstellung einer Leiterisola- 

2. Verfahren zur Herstellung einer Leiter- , tion nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

isolation nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 5 da£ die Innenwandung des Schrumpfschlauches 

net, dafi der Schrumpfschlauch nach Hartung mit einem Trennmittel iiberzogen wird. 
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